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	关于举办2021辽宁省职工技能大赛暨全国工业设计职业技能竞赛3D建模打印
	赛项辽宁选拔赛的通知
	竞赛设“3D建模打印”工种。
	（二）命题标准
	参照国家全国工业设计大赛（逆向设计与三维检测）竞赛要点要求，根据工业设计与服务型制造相融合的发展趋势
	（三）参赛形式
	赛项为单人参赛。同一单位限报 1 支参赛队。参赛选手不得跨单位参赛。
	（四）竞赛形式
	竞赛设理论竞赛和实操竞赛两个环节，各组别总成绩中理论考试成绩占20%、实际操作成绩占80%。
	（五）竞赛时间
	1.理论知识：比赛用时为60分钟（1小时）。
	2.实际操作：比赛用时为420分钟（7小时）。
	二、赛项技术描述
	本赛项以工业产品原型（如智能车、智能船等）为载体，综合运用工业设计协同创新平台、三维设计软件和产品设
	（一）实际操作竞赛模块示例：
	模块一（赛前完成，签订原创设计承诺书）：设计知识库应用与概念设计（占分8%）
	在工业设计协同创新平台中接受工作任务，根据任务要求，应用设计知识库进行参考选型，并进行相应概念设计，
	模块二（赛前完成，签订原创设计承诺书）产品设计与数据管理（占分38%）
	任务 1：产品数据管理
	根据任务书要求在工业设计协同创新平台进行项目立项、工作流程定义、制订零件编码规则、创建零部件库，完成
	任务 2：产品正向设计建模
	根据任务书要求和手绘完成的创意草图，结合工业设计协同创新平台提供的工业设计资源数据库，进行零部件选型
	任务 3：产品逆向设计建模
	应用数据采集检测设备扫描指定零件得到三维数据并进行适当处理，根据三维数据进行逆向设计，建立三维数字模
	任务 4：产品装配与输出
	结合工业设计协同创新平台提供的工业设计资源数据库，完成产品三维装配并提交符合 GB/ISO 标准的三
	模块三（3小时）产品快速成型（占分15%）
	利用大赛提供的快速成型设备，根据产品使用性能和功能要求，完成在指定时间内完成零件的快速成型和后处理。
	模块四（2 小时）：产品可视化与展示（占分10%）
	编制产品设计说明 PPT，制作产品设计展版与展示动画， 把成果上传到工业设计协同创新平台中。
	模块五（1 小时）：产品检测与分析（占分15%）
	利用赛场提供的数据采集检测设备对指定产品进行尺寸检测与分析，验证产品的加工精度。
	模块六（1 小时）：产品装配装饰验证（占分10%）
	先完善产品模型的表面，对模型表面进行修补、打磨等后处理，并选用合适的贴纸来装饰产品模型。
	模块七（全程）：职业素养与安全意识（占分4%）
	三、选手具备的能力
	参赛选手应具备以下技术能力：
	1.协同创新管理能力：能使用工业设计协同创新平台，结合设计资源数据库进行零件选型、借用、BOM 设计
	2.产品概念设计能力：能使用手绘板完成工业产品概念设计及设计手绘表达；
	3.产品创新设计能力：能使用三维 CAD 设计软件进行工业产品创新设计；
	4.数据采集处理能力：能应用数据采集检测设备完成产品数据的采集与处理；
	5.三维逆向设计能力：能使用三维 CAD 软件完成产品逆向设计；
	6.工程出图能力：能使用三维 CAD 软件输出零件图、装配图、爆炸图、渲染图、动画等。输出的工程图样
	7.快速成型操作：能正确操作快速成型设备；能根据产品使用性能和功能要求，确定三维打印件层厚、支撑方式
	8.产品可视化制作能力：能使用图像和视频制作软件等进行产品设计展版与展示动画制作；
	9.装配装饰验证能力：能够使用工具完成产品的装配调试、功能验证等操作。
	四、竞赛实操流程
	各参赛队集中比赛，使用赛场提供的相关设备平台， 完成比赛任务。竞赛内容安排如下（见表 1）：
	表 1 竞赛内容安排
	五、赛项创新点
	（一）本赛项总体设计思路体现工业设计与服务型制造相融合的理念，重点体现数字化工业设计和工业设计共性技
	（二）本赛项通过完整的赛项任务设计，涵盖了重要的工业设计共性技术要素的应用，既考察了工业设计技术基础
	（三）本赛项所选用竞赛载体可较好体现产品工业设计特点，同时兼顾竞赛载体功能验证任务的可观赏性。
	六、职业道德
	1、遵守法律、法规和有关规定；
	2、工作认真负责，爱岗敬业，具有高度的责任心；
	3、严格执行工作程序、工作规范、工艺文件和安全操作规程；
	4、爱护设备及工具、夹具、刀具、量具；
	5、着装整洁，符合规定；保持工作环境清洁有序，文明生产。
	七、选手须知
	1.选手应熟知安全技术操作规程，必须按操作规程进行操作；
	2.参赛选手应遵守考场纪律，服从监考人员管理，违者取消本次竞赛成绩；
	3.参赛选手必须按竞赛时间，提前到达赛场（理论竞赛提前15分钟入场；实际操作竞赛提前30分钟开始检录
	4.参赛人员应凭本人身份证和准考证进入考场，适当穿工作服，安全鞋、护目镜，工作帽；
	5.理论考试参赛选手除携带竞赛必备的工具、文具（如笔、尺、普通计算器等）外，赛场不准带入技术资料和任
	6.各参赛人员集中比赛，赛场提供备3D打印一体机及光敏树脂、扫描标记点、竞赛载体；
	7.选手在竞赛过程中不得擅自离开赛场，如有特殊情况，需经监考人员同意后作特殊处理；
	8.参赛选手在竞赛过程中，如遇问题需举手向监考人员提问，选手之间互相询问按作弊行为处理；
	9.在竞赛规定时间结束时应立即停止答题或操作，不得以任何理由拖延竞赛时间；
	10.交件前，确认好已操作完成，交件后不可再行操作。裁判员要对上交的工件进行加密；
	11.参赛选手交件后，必须将自己的工位清扫干净。把赛场准备的工具按操作规程摆放整齐，将自备物品带离赛
	12.待赛人员，应在指定地点等候（候赛室），听从指挥，不得擅自出入。
	八、工作人员须知
	1.树立服务观念，一切为选手着想，以高度负责的精神、严肃认真的态度和严谨细致的作风，积极完成本职任务
	2.注意文明执裁，保持良好形象，熟悉竞赛方案；
	3.于赛前45分钟到达赛场，严守工作岗位，不迟到，不早退，不脱岗；
	4.熟悉竞赛规程，严格按照工作程序和有关规定办事，遇突发事件，按照安全工作预案，组织指挥实施，确保人
	5.服从统一领导，严格遵守竞赛纪律，加强协作配合，提高工作效率。
	九、评判规则
	（一）理论比赛评判
	理论知识考试成绩评定由考试系统自动评分和汇总成绩或裁判打分完成。
	（二）实操比赛评判
	1、实操比赛由过程考核与结果考核组成，制作的过程、操作规范性全程为过程考核，加工模型的精度与装饰配件
	2、考核标准参照无损（逆向设计与三维检测）国家职业资格三级及以上要求、专家及裁判组的考评，借鉴世界技
	3、作品及相应精度、零部件的装配要求检测由专职检测人员，应用检测设备和手工检测完成；
	4、成绩评定由专家组组织裁判根据评定结果和评分表完成。
	十、成绩评定方法
	（一）实际操作竞赛评分说明
	1.选手竞赛时违反安全文明操作规程，现场监考人员需将违规现象记录在册，并由选手签名确认，扣分情况由大
	2.对于竞赛中出现的作弊行为将严肃处理，并取消竞赛资格；
	3.未尽事宜，由大赛裁判组裁决。
	（二）参赛选手的成绩评定
	1.参赛选手的成绩评定由大赛组织委员会裁判组负责。
	2.成绩评定方法：
	竞赛总成绩由理论知识和实际操作两部分成绩组成。
	（1）理论知识部分，满分为100分，占总成绩的20%。
	（2）实际操作部分，满分为100分，占总成绩的80%。
	上述两部分成绩由组委会裁判组评分裁判员根据评分标准统一阅卷、检测、评分与计分，并以此排出竞赛名次。（
	（三）参赛选手的最终名次确定
	本次竞赛不设并列奖项，名次依据以下排名规则排序：
	1.依据理论知识和实际操作两项成绩之和排名，即总成绩较高者名次在前；
	2.总成绩相同者，实际操作成绩高的团队名次在前；
	3.实际操作成绩相同者，实际操作比赛所用时间短者名次在前；
	4.如再相同，则以裁判组最终裁决为准。
	十一、申诉与仲裁
	（一）申诉
	1.参赛选手对不符合竞赛规定的设备、工具和备件，以及对工作人员的违规行为等，均可提出申诉；
	2.选手申诉均须通过本代表队领队、指导教练，在申诉选手所参加竞赛结束24小时内用书面形式向仲裁工作组
	（二）仲裁
	1.为保证竞赛顺利进行，保证竞赛结果公平公正，大赛组委会下设仲裁工作组。仲裁工作组负责受理大赛中出现
	2.仲裁工作组要认真负责地受理选手申诉，并将处理意见尽快通知领队或当事人；
	3.仲裁工作组的裁决为最终裁决，参赛选手不得因申诉或对处理意见不服而停止竞赛，否则按弃权处理。
	十二、竞赛组织及职责
	竞赛在组委会统一领导下进行。组委会下设办公室，办公室负责大赛的组织安排和日常管理工作，办公室设在辽宁
	大赛办公室主任：
	石洪祥  辽宁省轻工业联合会会长
	大赛办公室副主任：
	范  勇  辽宁省轻工业联合会秘书长
	李芙蓉  辽宁省轻工业联合会办公室
	裁判组： 
	组  长： 曲英佐  鲁迅美术学院造型专业教授
	裁判组职责：制定各工种竞赛实施方案，比赛全过程技术指导，实际操作试题的评分等工作。
	赛务组： 
	张佳妮  辽宁省轻工业联合会办公室
	李巨峰  辽宁省轻工业联合会办公室
	赛务组职责：比赛场地、宾馆的选址；礼仪员（引导员）、服务人员、监考人员、安全人员、设备维护人员、卫生
	会务组：
	李  澄  辽宁省轻工业联合会办公室
	张艺馨  辽宁省轻工业联合会办公室
	会务组职责：接待各参赛代表队；安排食宿、车辆、接送站；发放会议文件、用品；大赛医疗、保卫。
	监审组： 
	邀请政府监审人员
	监审组职责：对比赛全过程进行监审。

